INSTRUKCJA STOSOWANIA

SWIATLOCZULEJ FOLII DENSOTRANS®

WYKORZYSTYWANEJ W PRODUKCJI

OBWODOW DRUKOWANYCH, HYBRYDOWYCH i in.

DENSOTRANS jest poliestrowg folig dwuazotypowg (wywotywang w parach amoniaku),

stabilng wymiarowo i odporng na zarysowania. Charakteryzuje sie wysoka gestoscig optyczng (przy
dalszym kopiowaniu) a jednoczesnie duzg przejrzystoscig wizualng umozliwiajaca precyzyjne
pasowanie.

Przed wykonaniem kopii mozna sie nig swobodnie postugiwa¢ w przyttumionym $wietle dziennym -
bez obawy o przedwczesne naswietlenie emulsji.

DENSOTRANS produkowany jest w pomieszczeniach gwarantujacych czystosc klasy 1000.

Zastosowania:

jako folia dwuazotypowa o wysokiej przejrzystosci (wtornik pozytyw-pozytyw) do wykonania
obwodéw drukowanych, hybrydowych, wielowarstwowych i in.

Zalety:
Folia jest:

produkowana i pakowana w pomieszczeniach o najwyzszej klasie czystosci [1000];

wykonana ze stabilnego wymiarowo poliestru odpornego na dziatanie zewnetrznych czynnikéw
fizycznych i chemicznych;

odporna na zadrapania;

klarownie przezroczysta lub w réznych stopniach przezroczysta matowa;

odporna na dziatanie monomeréw (warstwy rezystorowe) i takich m.in. rozpuszczalnikéw, jak:
aceton, metanol, octan metylu, woda odjonizowana, octan glikolu etylenowego, jak réwniez na
dziatanie ptyndw do czyszczenia filmow srebrowych;

A ponadto:

charakteryzuje sie wysokg gestoscig aktyniczng w swietle UV (>4,5);
gwarantuje najwyzszg doktadnos¢ kopiowanych detali;

umozliwia suchg obrébke w przyémionym Swietle dziennym;

nie zwija sie (dzieki wykonczeniu ,anticurling”).

Ogoélne dane techniczne:

Stabilno$¢ wymiarowa:

Folie dwuazotypowe pakowane sg przez producenta hermetycznie, aby przediuzy¢ czas ich
przechowywania. Przed uzyciem, powinny by¢ kondycjonowane w warunkach, w ktérych bedag
poddane obrobce. W przypadkach, gdy wymagana jest duza stabilnos¢ wymiaréw, zaleca sie
kondycjonowanie folii wraz z oryginatami, przektadajac kazdy arkusz oryginatu [wzorca] arkuszem
Densotrans’u [na ktérym ma by¢ wykonana kopia], w szczelnych, nie przepuszczajacych Swiatta
szafkach (chronigcych takze przed dostepem oparéw amoniaku).

Wazne: Poliester szybko reaguje na zmiany temperatury (nawet po kilku minutach), lecz powoli na
zmiany wilgotnosci powietrza. Zaleca sie czas wstepnego kondycjonowania: co najmniej 18 godzin.
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Wsp6étczynniki deformaciji liniowej:

- termicznej: 1.7 x_10°mm/m/°C - tzn. zmiana temperatury o +1°C spowoduje zmiane

wymiaréw o +0,017 mm/m;

- wilgotno$ciowej: 1.2 x 10°mm/m/%wilg. wzgl. - tzn. zmiana wilgotnosci wzglednej o +1%

spowoduje zmiane wymiaréw o +0,012 mm/m;
Rozdzielczo$¢:
- do 0,003 mm, w zaleznosci od zrodta swiatta reprodukcyjnego oraz jakosci oryginatu;

Okreslenie czasu naswietlania:

- Wiasciwy czas naswietlania moze byc¢ okreslony za pomocg stopniowych testéw ekspozyciji.
W tym celu folia dwuazotypowa, wraz z odpowiednim oryginatem testowym, podlega
czesciowemu naswietleniu w réznych czasach ekspozycji. Najkrotszy czas naswietlania
uzyskiwany jest wéwczas, gdy nie ma widocznego przebarwienia tta w obszarach pustych
oraz mierzona jest niezmienna gestosc tta (nalezy sprawdzi¢ za pomocg densytometru UV).
Najlepsza przenikalno$¢ promieniowania UV uzyskiwana jest przy najmniejszym mozliwym
D-min. Mozliwe jest rowniez uzycie tzw. klina szarosci. Zazwyczaj proba taka dostepna jest
na cienkim nosniku PET (poltereftalan etylenu), ktéry musi by¢ umieszczony pomiedzy
zrodtem Swiatta a powierzchnig Swiattoczutej folii. Stopnie gestosci optycznej, co najmniej co
0,15, powinny by¢ naswietlone na folii dwuazotypowej (np. stopien 1 w przypadku testu
UGRA dla offsetu 1982 lub test stopniowy Stouffer).

Aby usuna¢ $lady ciecia, czasteczek kurzu, itd., minimalny czas ekspozycji musi zostac
zwiekszony o okoto 20-40%.
Niedoswietlenie powoduje powstanie zadymienie tta ha powierzchniach pustych.
Przeswietlenie moze prowadzi¢ do podtrawienia delikatnych elementéw obrazu.

- W przyblizeniu: ok. 40 sek. lampa metal-halogenowa 3 kW z odlegtosci 80 cm;

Gestos¢ optyczna:

- emulsji - powyzej 4,5 (densytometr X-Rite 339 - w swietle UV);

- folii nosnej - ponizej 0,13 (densytometr - jw.).

Czutos¢é emulsji swiattoczutej:

100%

50%

300 350 400 450nm

Czuto$¢ maksymalna w przedziale od 360 do 430 nm (lampy metal-halogenowe)
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Gestos$é optyczna
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Maksymalna gestos¢ optyczna D w przedziale od 360 do 430 nm
(dostosowana do czutosci warstw foto-rezystorowych)

Opis ogadlny folii Densotrans (szczeg6fy w arkuszach technicznych):
Folie dwuazotypowe sa foliami pozytywowymi, do naswietlania bezposredniego. Obrabia sie je w

procesie wywotania z udziatem pary amoniaku. Swiattoczuta warstwa dwuazotypowa naniesiona jest
jednostronnie na podtozu poliestrowym o statej grubosci 180 mikrondw.

Instrukcja stosowania:

Sposoéb uzytkowania folii Densotrans

Folie sg czute na promieniowanie UV. Mozliwe jest wywotywanie w pomieszczeniu z przygaszonymi
Swiattami (najlepiej ze swiattami w kolorze zéitym). Jednakze, nalezy je chroni¢ przed bezposrednim
$wiattem stonecznym oraz dluzszym przechowywaniem w oéwietlonym pomieszczeniu. Swiatto
stoneczne szybko niszczy Swiattoczutg warstwe dwuazotypowa.

Wstepna klimatyzacja

Folie nalezy przed uzyciem wyja¢ z opakowania i dostosowywac przez kilka godzin do temperatury
w pomieszczeniach roboczych. W tym czasie powinna by¢ chroniona przed wpltywem
promieniowania UV oraz oparami chemicznymi.

Naswietlanie

Zakres czutosci spektralnej: okoto 350-430 nanometrow (maksimum uzyskuje sie przy 390nm).
Odpowiednie lamy do kopiowania: lampy metal-halogenowe z domieszka jodku galu lub zelaza.
Folie dwuazoniowe o powierzchni matowej pozwalajg na uzyskanie optymalnych wtasciwosci w
srodowisku prozni (szybkie odsysanie powietrza, zadnych pozostatosci powietrza na powierzchni
folii).

Czutos¢ na Swiatto okoto 400 — 500 mJ/dm2. Czas naswietlania okoto 40 — 60 sekund, w zaleznosci
od jakosci lampy, kata kolimacyjnego oraz odlegtosci folii od lampy.

Aby uzyska¢ szybkie odessanie powietrza na spoinach przy lepkich powtokach zalecamy naszg
wersje pétmatowa. Dla szablonéw o wysokiej rozdzielczosci oraz suchych foliach odpornych na
Swiatto, zalecamy naszg wersje btyszczaca.
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Ustalenie czasu naswietlania

Wiasciwy czas naswietlania moze by¢ okreslony przez testowanie. W tym celu, folia dwuazotypowa,
wraz z odpowiednim oryginatem testowym, podlega czesciowemu naswietleniu z ré6znymi czasami
ekspozycji. Najmniejszy czas ekspozycji uzyskiwany jest wtedy, gdy nie ma widocznego
przebarwienia tta w obszarach pustych oraz mierzona jest niezmienna gestos¢ tta (nalezy sprawdzi¢
za pomocg gestosciomierza UV).

Najlepsza przenikalnos¢ promieniowania UV uzyskiwana jest przy najmniejszej z mozliwych
gestosci optycznej. Mozliwe jest réwniez uzycie tzw. prébek klinowych [klina szarosci] do
stopniowego testu czasu naswietlania.

Aby usuna¢ $lady ciecia, czasteczek kurzu, itd., uzyskany minimalny czas ekspozycji musi zosta¢
zwiekszony o okoto 20-40%.

Niedoswietlenie powoduje powstanie zadymienie tta na powierzchniach pustych.

Przeswietlenie moze prowadzi¢ do podtrawienia delikatnych elementéw obrazu.

Wywotanie

Folie dwuazotypowe muszg by¢ obrabiane w urzadzeniach wywotujgcych suchymi oparami
amoniaku. Warunki obrobki w kazdym przypadku uzaleznione sg od wywotywanej folii oraz od
witasciwosci urzadzenia. Nalezy je okresli¢ przeprowadzajac odpowiednie testy.

Parametry obrobki dobrane sg witasciwie, gdy uzyskana jest statg jakos¢ barw. W celu dokonania
szybkiego wywotania, warstwa sSwiattoczuta powinna by¢ w urzadzeniu skierowana w dét. Po
pierwszym przejsciu powinna by¢ uzyskana prawie ostateczna jako$¢ barwy. Aby uzyskaé
optymalne nasycenie oraz rownomierng obrobke catej powierzchni, folia musi zosta¢ obrdcona o
180° i ponownie przepuszczona przez wywotywarke. Wymagane sa minimum dwa takie przejscia.
Jezeli temperatura jest zbyt niska niska lub amoniak nie jest wtasciwie odparowany, konieczne
bedzie wielokrotne przejscie filmu, aby uzyska¢ petne nasycenie. Jezeli sprzet moze spowodowac
zarysowania powierzchni filmu, zaleca sie stosowanie papieru przektadkowego w celu ochrony
warstwy Swiattoczutej. Przewofanie nie jest mozliwe, lecz obrébka w zbyt wysokiej temperaturze
moze prowadzi¢ do przesunie¢ w widzialnym zakresie widma oraz rozkurczenie sie podtoza folii.

Uwaga: Po procesie wywotania kolor oraz nasycenie mogq ulec zmianie. Moze to spowodowac
zmiana kwasowosci (pH) po odparowaniu amoniaku z warstwy swiattoczutej

Wazne: Nalezy stosowac wytgcznie 25%-wy koncentrat amoniaku.

Klimatyzacja koncowa

Minimum przez 1 godzine w pomieszczeniu roboczym.

Ewentualne usterki

WIDZIALNY EFEKT MOZLIWA PRZYCZYNA

Niewtasciwa obrébka: Temperatura obrdbki zbyt niska, zbyt duza
predkos¢ przeprowadzania procesu, zbyt powolny przeptyw
amoniaku lub zbyt niskie stezenie, urzadzenie stuzace do
obrobki nie osiggneto jeszcze wymaganych do obrobki
parametréw.

Zbyt niskie nasycenie obrazu wzorca.

Folia poddana naswietleniu biatym Swiattem przed wywotaniem.

ROWNOMIERNE LECZ
NIEADEKWATNE DO
ORYGINALU NASYCENIE
OBRAZU
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ROWNOMIERNE
PRZYCIEMNIENIE TELA
(NA CALEJ POWIERZCHNI)

Niedoswietlenie. Widac¢ tto wzorca.
Folia zostata poddana dziataniu par amoniaku lub wysokiej
wilgotnosci przed naswietleniem. Folia jest przeterminowana.

NIEJEDNORODNOSC BARWY | Niewtasciwa obrébka: Zbyt wysoka temperatura procesu, zbyt

W OBSZARACH OBRAZU

niska predkosé procesu, zbyt intensywny przeptyw amoniaku.

NA KRAWEDZIACH WIDAC
ODBARWIENIA LUB
PRZEBARWIENIE TLA

Niewtasciwe warunki przechowywania: Otwarte opakowanie
narazone zostato na oddzialywanie oparow amoniaku lub
wysokiej wilgotnosci. Zbyt dlugi okres przechowywania.
Niedostateczne naswietlenie.

NISKA ROZDZIELCZOSC

Niewladciwy kontakt foli z oryginatem: Niedostateczne
odprowadzenie powietrza, brak kontaktu emulsji z emulsja.
Przeswietlenie. Odbijajgca Swiatto powierzchnia kopioramy.
Swiatto rozproszone powodowane przez zamglony oryginat.

MOZLIWE INNE PROBLEMY, WYSTEPUJACE PODCZAS OBROBKI:
prosimy o kontakt z Przedstawicielstwem f-my FOLEX w Warszawie

Retusz

Elementy obrazu mozna usuna¢ za pomocg zyletki lub podobnego (precyzyjnego) narzedzia
skrobigcego. Do retuszu zalecamy stosowanie opartych na rozpuszczalniku czerwonych lub
czarnych pisakéw maskujgcych (nalezy sprawdzi¢ czy przynosza wtasciwe wyniki).

Czyszczenie

Mozna stosowa¢ wiekszos¢ profesjonalnych srodkéw czyszczacych przeznaczonych do filmow
graficznych (sprawdzi¢ czy przynosza wtasciwe wyniki).

Przechowywanie

Folie przed naswietleniem:

Folie po obrobce:

Pomieszczenie chiodne (15-20°C) oraz suche (ponizej 60%
wilgotnosci wzglednej) — w zamknietych opakowaniach — chroni¢
przez Swiattem oraz amoniakiem ptynnym lub gazowym.

W podanych warunkach moga by¢ przechowywane maksymalnie do
12 miesiecy. Po tym czasie moze wystgpi¢ pogorszenie jakoSci
wywotywanych kopii.

Normalne warunki pomieszczenia roboczego, w szafach lub
szufladach (zapobiega¢ dtugotrwatemu naswietleniu, zwtaszcza
stonecznemu).
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Formy dostawy

Wszystkie odmiany folii majg grub. 0,180 mm i sg dostarczane w rolach lub formatach. Dane nt.
opakowan — w arkuszach technicznych folii Densotrans.

Aktualizowano: 2011-12-26 ~ 12:53
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