FOLABASE H 46

FOLABASE H 46 jest samoprzylepna, kalibrowang
folig podktadowa do offsetowych maszyn arkuszowych

Poliestrowa folia podktadowa FOLABASE H 46, produkowana przez FOLEX
Deutschland w Kolonii, jest niezawodnym materiatem pomocniczym (zamiast
kalibrowanych papieréw podktadowych) do wielkoformatowych arkuszowych maszyn
offsetowych.

Jest dostarczana wytacznie w duzych arkuszach, przy czym krotsza krawedz arkusza
nie moze by¢ mniejsza, anizeli 1260 mm.

Charakterystyka
e Nosnik - poliester
e Samoprzylepna
¢ QOdporna na zgniatanie (wraca do stanu poprzedniego)
e Mozna jg repozycjonowac na cylindrze bez uszkodzenia warstwy kleju

e jest dostarczana w formatach XXL

Specyfikacja
e Materiat nosny - folia poliestrowa

e Grubosé¢ bazowa - 0,30 mm

Zastosowanie
Czyszczenie / Przygotowanie cylindrow
- Usung¢ z cylindra wszystkie stare folie podkfadowe (patrz ponizej)

- Za pomocag mokrej gabki usunac¢ z cylindra stwardniate resztki gumy oraz pyt
papierowy.

- Zmy¢ resztki kleju po foliach podktadowych Folabase najpierw za pomoca
srodkdéw do czyszczenia cylindrow (patrz tabela na koncu tekstu). Nastepnie cylinder
koniecznie musi zostac kilkakrotnie przemyty srodkiem czyszczacym nie zawierajgcym
ttuszczu, jak np. alkohol (przed czyszczeniem nalezy sprawdzi¢ w instrukcji obstugi
maszyny, jakie srodki czyszczace dopuszcza Producent Panstwa maszyny).




Dotyczy to szczegolnie cylindréw z powierzchnig ceramiczng, gdyz ich porowata
struktura wchfania srodki myjace zawierajace ttuszcz, tak ze ich pézniejsze
odpowiednie odttuszczenie wymaga kilkakrotnego czyszczenia. Nalezy tez zwrdécic
uwage na to, ze srodki czyszczace zawierajgce substancje nattuszczajgce znacznie
zmniejszajq przyczepnosc folii.

- Réwniez cylindry lekko zabrudzone, czyste lub tez nowe (z filmem ttuszczu
chronigcym przed korozjg) nalezy przed oklejeniem oczysci¢ przy uzyciu srodkow
czyszczacych nie zawierajgcych tluszczow, jak na przyktad alkoholem.

Problematycznie zachowujg sie skorodowane powierzchnie cylindrow. Szczegolnie przy
krawedziach przylepianej folii, sSrodki czyszczace lub lakiery moga przenikna¢ pod
skorodowane powierzchnie.

Naklejanie folii podktadowej

Z folii oddziela sie pas ochronnego papieru o szerokosci ok. 10 cm. Folie przyktada sie
przy krawedzi kanatu cylindra rownolegle do niej i lekko dociska. Folie podktadowa,
ktora nie zostata optymalnie przyklejona, mozna dzieki matej przyczepnosci
poczatkowej kleju tatwo odklei¢ i przyklei¢ w innym potozeniu.

Folie podktadowg nalezy wygtadzi¢ suchg sciereczka, nie pozostawiajgcy resztek
przedzy, w kierunku od srodka folii ku jej brzegom. (Podczas montazu folii podktadowe]
na cylindrze ptytowym nalezy wczesniej umyc¢ watki barwigce).

Cylinder wstepnie oklei¢ i w taki sam sposéb oddziela¢ dalej papier ochronny. Papier
nalezy oddzielac¢ ostroznie, poniewaz za wczesne i za szybkie zdejmowanie moze
doprowadzi¢ do utworzenia sie tadunkow elektrostatycznych. Przyciggniete w ten
sposob drobinki kurzu i brudu mogg spowodowac powstanie réznic wysokosci.

Poza tym podczas naktadania folii nie powinny sie tworzy¢ pecherzyki powietrza. Mikro-
rowki w warstwie kleju utatwiajg naklejanie, stuzg do usuwania matych pecherzy
powietrza i znikajg po kilku obrotach cylindra.

Zdejmowanie starej folii podktadowej z cylindra

Zaleca sie zdejmowanie folii dopOki cylinder jest jeszcze ciepty. Przy tym nalezy
trzymajac dwa gorne naroza folii Sciggac ja powoli ukosnie w dét. Ewentualnie
pozostate na cylindrze resztki kleju mozna usuna¢ za pomocg srodkéw czyszczacych
zalecanych przez producenta maszyny. Resztki kleju przeciera sie srodkiem
czyszczacym i po kilku minutach jego dziatania usuwa sie je za pomoca Sciereczki.

Magazynowanie

Magazynowanie przed uzyciem powinno trwa¢ (w oryginalnym opakowaniu)
maksymalnie 6 miesiecy w warunkach jak w hali drukarni (21 stopni Celsjusza, 55%
wilgotnosci wzglednej powietrza). Folie nalezy chroni¢ przed promieniowaniem
stonecznym! Zaleca sie wymiane folii w maszynie po maksymalnie 3 miesigcach
stosowania. Przy dtuzszym uzytkowaniu, klej bedzie coraz mocniej przylegat do
cylindra, a zdjecie folii bedzie coraz trudniejsze.



Dane techniczne

Opis produktu

H 46:

Nominalne grubosci folii:
Tolerancja grubosci folii:

Folia poliestrowa, jednostronnie klejgca, warstwa
kleju ostonieta folig ochronna.

0.250; 0.280; 0.300; 0.350; 0.400;
+/- 10% (w odniesieniu do grubosci folii bazowej)

Techniczne wiasnosci klejace

Typ kleju:
Kolor:
Kleistos$¢:

Klej poliakrylowy, bez halogenkow

Biaty

12-16 N (wg Finat 1)

Zestawienie srodkéw myjacych

Nazwa srodka
czyszczacego

Baottcherin Blau
Walzenwaschmittel

Birkan-Exx

Schnellreiniger 220215

Nazwa producenta

Felix Bottcher GmbH & Co.

Web: www.boettcher.de

Birkan Drucktuchtechnik
GmbH
Web: www.birkan.de

Vegra
Web: www.vegra.de

Adres

Stolberger Stral3e 351-353
D-50933 Kdln

Tel.: ++49 221 /49 07-1
Fax: ++49 221/ 49 07-420

Painhofener Stral3e 11
D-82279 Eching am
Ammersee

Tel.: ++49 8143 /9204 -0
Fax: ++49 8143 /9204 - 24

Otto-Hahn-Stral3e 1
D-84544 Aschau am Inn
Tel.: ++49 86 38 / 96 78-0
Fax: ++49 86 38 /8 31 31

Niniejsza tresc¢ jest wynikiem szeroko zakrojonych prac rozwojowych i doswiadczen technicznych w zakresie stosowania.

Wszystkie dane i wskazéwki wynikajg z najlepszej wiedzy technicznej. Nie stanowig one gwarancji wtasciwosci i nie zwalniajg

uzytkownika z wtasnych kontroli, takze ze wzgledu na prawa ochronne 0sdéb trzecich. W odniesieniu do doradztwa na podstawie

niniejszego arkusza informacyjnego wykluczona jest odpowiedzialno$¢ odszkodowawcza jakiegokolwiek rodzaju

i z jakiegokolwiek powodu prawnego. Zastrzega sie mozliwo$¢ wprowadzania zmian technicznych w ramach rozwoju produktu .

01.2012




