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FOLABASE H 46 
 
 
FOLABASE H 46 jest samoprzylepn , kalibrowan   
foli  podk adow  do offsetowych maszyn arkuszowych  
 
Poliestrowa folia podk adowa FOLABASE H 46, produkowana przez FOLEX 
Deutschland w Kolonii,  jest niezawodnym materia em pomocniczym (zamiast 
kalibrowanych papierów podk adowych) do wielkoformatowych arkuszowych maszyn 
offsetowych. 
Jest dostarczana wy cznie w du ych arkuszach, przy czym krótsza kraw  arkusza 
nie mo e by  mniejsza, ani eli 1260 mm. 
  

Charakterystyka 
 No nik - poliester 
 Samoprzylepna 
 Odporna na zgniatanie (wraca do stanu poprzedniego) 
 Mo na j  repozycjonowa  na cylindrze bez uszkodzenia warstwy kleju 
 jest dostarczana w formatach XXL  

 
Specyfikacja 

 Materia  no ny - folia poliestrowa 

 Grubo  bazowa - 0,30 mm 
 
Zastosowanie 
Czyszczenie / Przygotowanie cylindrów 
 - Usun  z cylindra wszystkie stare folie podk adowe (patrz poni ej) 
 - Za pomoc  mokrej g bki usun  z cylindra stwardnia e resztki gumy oraz py  
papierowy. 
 - Zmy  resztki kleju po foliach podk adowych Folabase najpierw za pomoc  
rodków do czyszczenia cylindrów (patrz tabela na ko cu tekstu). Nast pnie cylinder 

koniecznie musi zosta  kilkakrotnie przemyty rodkiem czyszcz cym  nie zawieraj cym 
uszczu, jak np. alkohol (przed czyszczeniem nale y sprawdzi  w instrukcji obs ugi 

maszyny, jakie rodki czyszcz ce dopuszcza Producent Pa stwa maszyny).  
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Dotyczy to szczególnie cylindrów z powierzchni  ceramiczn , gdy  ich porowata 
struktura wch ania rodki myj ce zawieraj ce t uszcz, tak e ich pó niejsze 
odpowiednie odt uszczenie wymaga kilkakrotnego czyszczenia. Nale y te  zwróci  
uwag  na to, e rodki czyszcz ce zawieraj ce substancje nat uszczaj ce znacznie 
zmniejszaj  przyczepno  folii. 

 - Równie  cylindry lekko zabrudzone, czyste lub te  nowe (z filmem t uszczu 
chroni cym przed korozj ) nale y przed oklejeniem oczy ci  przy u yciu rodków 
czyszcz cych nie zawieraj cych t uszczów, jak na przyk ad alkoholem.  
Problematycznie zachowuj  si  skorodowane powierzchnie cylindrów. Szczególnie przy 
kraw dziach przylepianej folii, rodki czyszcz ce lub lakiery mog  przenikn  pod 
skorodowane powierzchnie. 

 
Naklejanie folii podk adowej  
  
Z folii oddziela si  pas ochronnego papieru o szeroko ci ok. 10 cm. Foli  przyk ada si  
przy kraw dzi kana u cylindra równolegle do niej i lekko dociska. Foli  podk adow , 
która nie zosta a optymalnie przyklejona, mo na dzi ki ma ej przyczepno ci 
pocz tkowej kleju atwo odklei  i przyklei  w innym po eniu.  
Foli  podk adow  nale y wyg adzi  such ciereczk , nie pozostawiaj  resztek 
prz dzy, w kierunku od rodka folii ku jej brzegom. (Podczas monta u folii podk adowej 
na cylindrze p ytowym  nale y wcze niej  umy  wa ki barwi ce). 
 
Cylinder wst pnie oklei  i w taki sam sposób oddziela  dalej papier ochronny. Papier 
nale y oddziela  ostro nie, poniewa  za wczesne i za szybkie zdejmowanie mo e 
doprowadzi  do utworzenia si adunków elektrostatycznych. Przyci gni te w ten 
sposób drobinki kurzu i brudu mog  spowodowa  powstanie ró nic wysoko ci. 
Poza tym podczas nak adania folii nie powinny si  tworzy  p cherzyki powietrza. Mikro-
rowki w warstwie kleju u atwiaj  naklejanie, s  do usuwania ma ych p cherzy 
powietrza i znikaj  po kilku obrotach cylindra. 
 
Zdejmowanie starej folii podk adowej z cylindra 
 
Zaleca si  zdejmowanie folii dopóki cylinder jest jeszcze ciep y. Przy tym nale y 
trzymaj c dwa górne naro a folii ci ga  ja powoli uko nie w dó . Ewentualnie 
pozosta e na cylindrze resztki kleju mo na usun  za pomoc rodków czyszcz cych 
zalecanych przez producenta maszyny. Resztki kleju przeciera si rodkiem 
czyszcz cym i po kilku minutach jego dzia ania usuwa si  je za pomoc ciereczki.  
  
Magazynowanie 
  
Magazynowanie przed u yciem powinno trwa  (w oryginalnym opakowaniu) 
maksymalnie 6 miesi cy w warunkach jak w hali drukarni (21 stopni Celsjusza, 55% 
wilgotno ci wzgl dnej powietrza). Foli  nale y chroni  przed promieniowaniem 

onecznym! Zaleca si  wymian  folii w maszynie po maksymalnie 3 miesi cach 
stosowania. Przy d szym u ytkowaniu, klej b dzie coraz mocniej przylega  do 
cylindra, a zdj cie folii b dzie coraz trudniejsze. 
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Dane techniczne 
Opis produktu  

H 46:  Folia poliestrowa, jednostronnie klej ca, warstwa 
kleju os oni ta foli  ochronn .  

Nominalne grubo ci folii: 0.250; 0.280; 0.300; 0.350; 0.400;  
Tolerancja grubo ci folii: +/- 10% (w odniesieniu do grubo ci folii bazowej) 
 
Techniczne w asno ci klej ce 

 

  

Typ kleju: Klej poliakrylowy, bez halogenków  
Kolor: Bia y 
Kleisto :  12-16 N (wg Finat 1) 
  
  

 
 
Zestawienie rodków myj cych 

Nazwa rodka 
czyszcz cego 

Nazwa producenta Adres 

Böttcherin Blau  
Walzenwaschmittel  
 
 
 

Felix Böttcher GmbH & Co.  
Web: www.boettcher.de  

Stolberger Straße 351-353  
D-50933 Köln  
Tel.: ++49 221 / 49 07-1 
Fax: ++49 221 / 49 07-420  

Birkan-Exx  
 
  

Birkan Drucktuchtechnik 
GmbH 
Web: www.birkan.de  

Painhofener Straße 11  
D-82279 Eching am 
Ammersee 
Tel.: ++49 8143 / 9204 - 0  
Fax: ++49 8143 / 9204 - 24 

Schnellreiniger 220215  
 
 

Vegra  
Web: www.vegra.de  

Otto-Hahn-Straße 1  
D-84544 Aschau am Inn  
Tel.: ++49 86 38 / 96 78-0  
Fax: ++49 86 38 / 8 31 31 

 
 
 

Niniejsza tre  jest wynikiem szeroko zakrojonych prac rozwojowych i do wiadcze  technicznych w zakresie stosowania. 

Wszystkie dane i wskazówki wynikaj  z najlepszej wiedzy technicznej. Nie stanowi  one gwarancji w ciwo ci i nie zwalniaj  

ytkownika z w asnych kontroli, tak e ze wzgl du na prawa ochronne osób trzecich. W odniesieniu do doradztwa na podstawie 

niniejszego arkusza informacyjnego wykluczona jest odpowiedzialno  odszkodowawcza jakiegokolwiek rodzaju 

i z jakiegokolwiek powodu prawnego. Zastrzega si  mo liwo  wprowadzania zmian technicznych w ramach rozwoju produktu . 
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