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DIGITAL PRINTING

HP INDIGO

CERTIFIED
SUBSTRATE

Arkusz techniczny produktu 06899.250.84400

FOLEX DIGIPRINT-IG/WOSC

Biata, nieprzezroczysta folia poliestrowa przywierajaca
elektrostatycznie do gtadkich podtozy i przystosowana do
drukowaniaw maszynach cyfrowych HP Indigo. Produkowana
w arkuszach w formacie SRA3

Biata nieprzezroczysta/opak, folia poliestrowa w formacie 32 x 45 cm
pokryta warstwg umozliwiajgcg drukowanie w maszynach HP Indigo.
Przywiera elektrostatycznie [bez uzycia kleju] do czystych i gtadkich
podtozy ze szkta, metalu i tworzyw sztucznych.

Jest przeznaczona m. in. do drukowania etykiet, napisow
informacyjnych, grafik okiennych i in. dekoraciji. Folia jest odporna na
rozerwanie, stabilna wymiarowo i zachowuje ptaskosc.

Charakterystyka

Wodoodpornosé

Strona przeciwna do nadruku przywiera do podtoza bez uzycia kleju
Folie mozna tatwo zdja¢ z podtoza i przemiesci¢ w nowe miejsce
Doskonate przywieranie nadrukowanego barwnika

Proste sktadowanie

Doskonata stabilnos¢ wymiarowa

Jest oficjalnie polecana przez HP Indigo Test Centers

Wysoka odpornos¢ na rozrywanie

Powtarzalnos$¢ wynikéw druku / kolorystyki

Nieograniczony czas przechowywania

Do matych i wielkich naktadéw

Jest pokryta specjalna powtoka przystosowujgca do nadruku
barwnikami HP Indigo Electrolnk

Wykonczenie powierzchni

e Biata
o Gfladka, btyszczaca

Specyfikacja

e Powloka po stronie do druku Do ptynnych toneréw .HP Indigo.

e Strona do druku Pokryta warstwg zwiekszajacq
przyczepnosc tonera, btyszczaca
e Strona przeciwna Pokryta warstwg adhezyjng z PCW

i ostonieta cienkg folig ochronng [przed
umocow. na podtozu nalezy jg zdjac]

Folia bazowa Folia poliestrowa
Format SRA3[320 x 450 mm]
Grubos¢ folii 0,275 mm

taczna grub. z folig ochron. 0,287 mm
Zawarto$¢ opakowan 100 arkuszy
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Kompatybilnos¢

e Folia nie jest przeznaczona do suchych toneréw stosowanych w ma-
szynach Xeikon i Kodak (Nexpress)

e Folia jest przystosowana do maszyn HP Indigo i maszyn o podobnej
konstrukcji

Drukowanie

e W pomieszczeniach maszyn zaleca sie utrzymywanie temperatury w
granicach 15-25°C oraz wilg. wzglednej powietrza 30-60%.

e Temperature i wilgotnos¢ folii nalezy dostosowa¢ do warunkéw w
pomieszczeniach roboczych przez min. 24 godziny.

e Przed drukiem nie jest potrzebna wstepna obrébka folii.

e W celu wlasciwego wprowadzenia folii do maszyny nalezy stosowac
sie do instrukcji producenta maszyny oraz wskazéwek umieszczonych
w opakowaniu folii.

e Produkt nalezy chroni¢ przed pozostawianiem na nim odciskow
palcow.

Sktadowanie

e Otworzone opakowania nalezy przechowywaé w temperaturze 15-25°C
i wilgotnosci wzglednej powietrza 30-60%.
e Skfadowanie w chtodnych i suchych pomieszczeniach.

e Formaty
Art.-Nr Grubo$é w mm Format opalf:w::ltigéfark.
06899.250.84400 0,275 SRA3 100
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