FOLIE DWUAZOTYPOWE

INSTRUKCJA DOTYCZACA POSLUGIWANIA SIE SWIATLOCZULYMI
FOLIAMI DWUAZOTYPOWYMI FOLEX DENSOTRANS® DO
PRODUKCJI OBWODOW DRUKOWANYCH

INFORMACJE OGOLNE

Folie dwuazotypowe sg foliami pozytywowymi, do naswietlania bezposredniego.
Obrabia sie je w procesie wywotania z udziatem pary amoniaku. Swiattoczuta
warstwa dwuazotypowa naniesiona jest jednostronnie na podtozu poliestrowym o
statej grubosci 180 mikronow.

OBCHODZENIE SIE Z FOLIAMI

Emulsja folii jest czuta na promieniowanie UV. Mozliwe jest wywotywanie w
pomieszczeniu z przygaszonymi Swiattami (najlepiej ze swiattami w kolorze z6ttym).
Nalezy jednak chroni¢ folie przed bezposrednim swiattem stonecznym oraz diuzszym
przechowywaniem w o$wietlonym pomieszczeniu. Swiatlo stoneczne szybko niszczy
warstwe swiattoczuta.

STALOSC WYMIAROW

Folie dwuazotypowe pakowane sg przez producenta hermetycznie, aby przedtuzy¢
czas ich przechowywania. Przed uzyciem, powinny by¢ kondycjonowane w
warunkach, w ktérych bedg podlega¢ obrébce. W przypadkach, gdy wymagana jest
duza stabilnos¢ wymiaréw, zaleca sie kondycjonowanie folii wraz z oryginatami,
przektadajac arkusz do arkusza, w szczelnych na $wiatto szafkach (chronigcych
przed dostepem oparéw amoniaku).

Wazne: Poliester szybko reaguje na zmiany temperatury (nawet po kilku minutach),
lecz powoli na zmiany wilgotnosci powietrza. Zaleca sie czas wstepnego
kondycjonowania: minimum 18 godzin.

NASWIETLANIE

Zakres czuto$ci spektralnej: okoto 350-430 nanometrow (maksimum przy 390nm).
Odpowiednie lamy do kopiowania: lampy metal-halogenowe z domieszka jodku galu
lub zelaza.

Folie dwuazotypowe o powierzchni matowej pozwalajg na uzyskanie optymalnych
wlasciwosci w srodowisku prézni  (szybkie odsysanie powietrza, Zzadnych
pozostatosci powietrza na powierzchni).

Czutos¢ na swiatto okoto 400 — 500 mJ/dm2. Czas naswietlania okoto 40 — 60
sekund, w zaleznosci od jakosci lampy, kata kolimacyjnego oraz odlegtosci od lampy.
Aby uzyskacC szybkie odessanie powietrza na spoinach przy lepkich powtokach
zalecamy naszg wersje potmatowa. Dla szablonoéw o wysokiej rozdzielczosci i w celu
zapobiegania kopiowania sie czastek pigmentu lub kurzu zalecamy nasze
dwuazotypowe folie btyszczace i wolne od pigmentow.

OKRESLANIE CZASU NASWIETLANIA

Wiasciwy czas naswietlania moze by¢ okreslony za pomocg stopniowych testéw
ekspozycji. W tym celu folia dwuazotypowa, wraz z odpowiednim oryginatem
testowym, podlega czesciowemu naswietleniu w réznych czasach ekspozyciji.
Najkrétszy czas naswietlania uzyskiwany jest wowczas, gdy nie ma widocznego



przebarwienia tta w obszarach pustych oraz mierzona jest niezmienna gestos¢ tta
(nalezy sprawdzi¢ za pomocg densytometru UV). Najlepsza przenikalnosé
promieniowania UV uzyskiwana jest przy najmniejszym mozliwym D-min. Mozliwe
jest rowniez uzycie tzw. klina szaro$ci. Zazwyczaj préba taka dostepna jest na
cienkim nosniku PET (poltereftalan etylenu), ktéry musi by¢ umieszczony pomiedzy
zrodtem Swiatta a powierzchnig Swiattoczutej folii. Stopnie gestosci optycznej, co
najmniej co 0,15, powinny by¢ naswietlone na folii dwuazotypowej (np. stopien 1 w
przypadku testu UGRA dla offsetu 1982 lub test stopniowy Stouffer).

Aby usung¢ $lady ciecia, czgsteczek kurzu, itd., minimalny czas ekspozycji musi
zostac¢ zwiekszony o okoto 20-40%.

Niedoswietlenie powoduje powstanie zadymienie tta na powierzchniach pustych.
Przedwietlenie moze prowadzi¢ do podtrawienia delikatnych elementéw obrazu.

OBROBKA

Folie dwuazotypowe muszg byC¢ obrabiane w urzadzeniach do wywotywania w
suchych oparach amoniaku. Warunki obrobki w kazdym przypadku uzaleznione sg
od obrabianej folii oraz od wlasciwosci urzgdzenia. Nalezy je okresli¢
przeprowadzajgc odpowiednie testy.

Parametry obrobki dobrane sg wiasciwie, gdy uzyskana jest statg jako$¢ barw. W
celu dokonania szybkiej obrobki, warstwa $wiattoczuta powinna by¢ skierowana w
dot. Po pierwszym przejsciu przez urzadzenie wywotujgce powinna by¢ uzyskana
prawie ostateczna jakos¢ barw. Aby uzyskaC witasciwe nasycenie oraz
réwnomiernos$¢ obrobki catej powierzchni, folia musi zostaé obrécona minimum o
180° oraz wymagane sg minimum dwa przejscia. Jezeli temperatura jest niska lub
amoniak nie jest wtasciwie odparowany, konieczne bedzie wielokrotne przejscie folii,
aby uzyskaC petne nasycenie. Jezeli sprzet moze spowodowac zarysowania
powierzchni folii, zaleca sie stosowanie papieru jako ochrony warstwy swiattoczutej.
Przewofanie nie jest mozliwe, lecz obrobka w zbyt wysokiej temperaturze moze
prowadzi¢ do przesunie¢ w widzialnym kontrascie oraz skurczenie sie podtoza.
Uwaga: Po procesie wywotania kolor oraz nasycenie mogg ulec zmianie. Moze to
spowodowac zmiane pH, gdy resztki amoniaku odparowujg z warstwy swiattoczutej.
Wazne: Nalezy stosowacé wytgcznie roztwor skoncentrowany amoniaku (okoto 25%).

RETUSZ

Elementy obrazu mozna usung¢ za pomocg zyletki lub podobnego (precyzyjnego)
narzedzia skrobigcego. Do retuszu zalecamy stosowanie opartych na
rozpuszczalniku czerwonych lub czarnych pisakdw maskujacych (sprawdzi¢ czy
przynoszg wiasciwe wyniki).

CZYSZCZENIE
Mozna stosowac wiekszos$¢ profesjonalnych srodkéw czyszczacych (sprawdzié czy
sgq odpowiednie).

PRZECHOWYWANIE

Folie nienaswietlone:

Pomieszczenie chtodne (15-20°C) oraz suche (ponizej 60% wilgotnosci wzglednej) —
w zamknietych opakowaniach — chroni¢ przez swiattem oraz amoniakiem.

Nadajg sie do przechowywania, w podanych warunkach, przez okres 12 miesiecy.
Folie naswietlone i wywotane:

Normalne warunki pomieszczenia w szafkach (zapobiegac¢ statemu naswietleniu).



WIDZIALNY EFEKT

MOZLIWA PRZYCZYNA

NIEADEKWATNE
NASYCENIE OBRAZU
(ROWNOMIERNE)

Niewfasciwa obrébka: Temperatura obrobki zbyt niska,
zbyt duza predkos$¢ przeprowadzania procesu, zbyt
powolny przeptyw amoniaku lub zbyt niskie stezenie,
urzadzenie stuzgce do obrobki nie osiggneto jeszcze
wymaganych parametrow.

Zbyt niskie nasycenie obrazu wzorca.

Film poddany naswietleniu $wiattem biatym przed
wywotaniem.

PRZYCIEMNIENIE TLA
(ROWNOMIERNE)

Niedoswietlenie. Widac tto wzorca.

Film zostat poddany dziataniu par amoniaku lub
wysokiej wilgotnosci przed naswietleniem. Film jest
przeterminowany.

NIEJEDNORODNOSC
BARWY W OBSZARACH
OBRAZU

Niewfasciwa obrobka: Zbyt wysoka
procesu, zbyt niska predkosc¢
intensywne parowanie amoniaku.

temperatura
procesu, zbyt

NA KRAWEDZIACH
WIDAC ODBARWIENIA
LUB PRZEBARWIENIE
TLA

Niewtasciwe warunki przechowywania: Otwarte
opakowanie narazone zostato na oddziatywanie
oparéw amoniaku lub wysokiej wilgotnosci. Zbyt dtugi
okres przechowywania. Niedostateczne naswietlenie.

NISKA ROZDZIELCZOSC

Niewfasciwy kontakt filmu ze wzorcem:
Niedostateczne odprowadzenie powietrza, brak
kontaktu emulsji z emulsja.

Przedwietlenie. Odbijajgca swiatto powierzchnia
fartucha gumowego w kopioramie. Swiatto
rozproszone powodowane przez zmetniony
przezroczysty oryginat.

Informacje, podane w tym dokumencie, sq zgodne z naszg najlepsza wiedzg. Majg one byé pomocne, lecz nie gwarantuje sie
lub zapewnia pewno$ci podanych informacji. W gestii odpowiedzialno$ci uzytkownika lezy stwierdzenie wiasciwosci uzycia
opisanego niniejszym produktu; poniewaz warunki jego uzytkowania znajdujg sie poza naszg kontrolg, zrzekamy sie
jakiejkolwiek odpowiedzialnosci odnosnie wykorzystania dostarczanych przez nas materiatéw. Zadna zawarta w tym
dokumencie informacja, nie moze byc interpretowana jako pozwolenie czy zalecenie do wykorzystywania jakichkolwiek
opatentowanych wynalazkéw, czy zalecenie wykorzystania jakiegokolwiek produktu lub praktyki procesu stanowigcego
pogwaftcenie prawa czy obowigzujgcych przepisow.

Aktnalizacja: Preprowadzona przeg Folex/ Szwajearia — Marketing CVMa
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