FOLAPRINT

POLIESTROWE PODLOZE DO DRUKU
(zamiast papieru)
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FOLAPRINT

POLIESTROWE PODLOZE DO DRUKU

Przejrzysta, elastyczna i trwata folia do nadruku.

Jest wytrzymata na wptyw pogody, wptywy mechaniczne i fizyczne. Wykonany na
niej druk (lewo-czytelny) charakteryzuje sie niespotykanym do tej pory wiernym
odwzorowaniem barw. Jest stabilna wymiarowo i odporna na rozrywanie.
Zastosowanie w druku offsetowym i sitowym:

kalendarze

plakaty

przezrocza reklamowe

oktadki ksigzkowe

etykiety

naklejki

przezrocza do rzutnikow

reprodukcje

okoliczno$ciowe pocztowki

kasetony reklamowe

dekoracje

Forma dostawy: dowolne formaty w grub. 0.075, 0.100, 0.130, 0.180,

OPIS TECHNICZNY (druk mokrym offsetem — sitodruk nie wymaga istotnych
zmian w technice druku)

W druku Folaprint nie rézni sie zasadniczo od papieru, nalezy jednak
pamietac o kilku szczegolnych jego wtasciwosciach.

1. Wybdér materiatu
Przy wyborze folii jako podtoza do druku powinny zosta¢ uwzglednione:
przeznaczenie wydruku oraz stawiane mu wymagania. Nalezy przy tym
pamietac, ze folie poliestrowe oprocz wysokiego potysku charakteryzujg
sie wysokg wytrzymatoscig mechaniczng i fizyczna.
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2. Transport wmaszynie
W procesie druku rzeczg szczegdlnie istotng jest anty-statycznosc¢ folii
Folaprint.
Przed rozpoczeciem druku wtasciwosé te mozna zoptymalizowac przez
2-3 dniowe klimatyzowanie folii w pomieszczeniach, w ktérych pracujg
maszyny drukarskie.
Zalecana szybkos$¢ drukowania: ok. 3-5 tys. arkuszy na godz. (w
zalezno$ci od typu maszyny).

3. Farby
Do mokrego offsetu zalecane sg szybkoschngce farby do podiozy

nienasigkliwych. Wiekszo$¢ producentéw farb posiada w swych
programach odpowiedni asortyment.

Zaleca sie nastepujgca kolejnos¢ druku farb: czarny - magenta - zétty -
cyjan i nakfadanie “mokre na mokre”.

W przypadku, gdyby wydruki mialy by¢ ogladane pod sSwiatto
(podswietlane) przejrzystos¢ farby powinna wynies¢ 6 i wskazany jest
nadruk (jako ostatniego koloru) biatej apli.

Stosowanie dodatkéw skracajgcych czas schniecia nalezy uzgodnic

z dostawcg farb. Powinno sie unika¢ uzywania rozcienczalnikow do
farb, tym bardziej, ze farba schnie na folii dtuzej, anizeli na papierze.
Wysokos¢ stosu folii na podajniku maszyny nie powinna przekroczy¢
100 do 200 arkuszy (ok. 5-10 cm).

4. Dozowanie wody
Jedli woda bedzie podawana w nadmiarze, wowczas farba moze ulec
emulgacji. Dlatego tez ilos¢ wody musi by¢ ograniczona do
niezbednego minimum (pH mozliwie neutralne, odpowiadajgce wodzie
destylowane)).
Dopuszcza sie dodanie 10-15% isopropanolu lecz nie nalezy stosowac
dodatkow zawierajgcych gliceryne.

5. Ptyty offsetowe, obciggi, watki

Przede wszystkim stosuje sie ptyty anodowane lub wielometaliczne,
wymagajgce minimalnej ilosci wody w procesie druku.

Watkom i obciggom nie stawia sie specjalnych wymogéw - zaleca sie
jedynie, aby stosowac obciggi o najwyzszej gtadkosci.

W czasie druku powinno sie unikaC przerw w pracy maszyny lub
ograniczac je do minimum. Powodem jest szybkie wysychanie farb do
folii na obciggach i watkach.
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6. Matryce
Wydruki na folii oglgdane sg przez nig. Dlatego tez druk wykonuje sie
lewo czytelnie a matryce offsetowe muszg byé skontrowane.
Zwraca sie jednocze$nie uwage, ze np. punkty 50%-wego rastra
wydrukowane na folii ulegajg 15-20% powiekszeniu.

7. Dodatkowe wyposazenie
Podczas falcowania, ciecia i sztancowania nie sg potrzebne szczegdlne
zalecenia. Nalezy jedynie przestrzegaé, aby n6z byt odpowiednio ostry
a przycinany stos folii nie za wysoki.
Folie poliestrowe klei sie tylko specjalnymi klejami do nich
dostosowanymi, folii nie mozna zgrzewaé. Mogg by¢ spawane przy
pomocy ultradzwiekow.

Aktualizowane 2008-04-27

Informujemy takze, ze =z uwagi na ogromne zroznicowanie stosowanych formatéw, zaden z naszych
dystrybutoréw nie posiada na stanie folii FOLAPRINT. Kazdorazowo folia wymaga importowania z fabryki w
Szwajcarii a czas realizacji zamoéwienia wynosi od 3 do 4 tygodni. Blizszych informacji udziela tut.

Przedstawicielstwo.
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